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Cellwood Machinery

CELLWOOD - Kazdego dnia urzgdzenia firmy Cellwood chronig przed
wycieciem 1,5 miliona drzew. Recykling makulatury jest mozliwy dzieki
systemom dyspersyjnym, pulperom i mikrofiltrom dostarczanym do zaktadéw
celulozowo-papierniczych na catym swiecie. Kluczowe wartosci oferowanych
przez Cellwood rozwigzan to wyzsza jako$¢ papieru, a takze mniejsze
zapotrzebowanie na energie podczas produkcji.

SYSTEM DYSPERSJI GORACEJ

Zaktady stosujgce wsad makulaturowy podczas produkcji, zmagajg sie
z wieloma problemami. Poza oczywistym utrudnieniem jakim sag
zanieczyszczenia wprowadzane do obiegu z makulaturg, najwiekszym obecnie
problemem sg ,wahania” jakosci wtokien we wsadzie. Jest to powodowane
miedzy innymi poprzez ograniczenie sortowania makulatury i mieszanie jej
réznych rodzajéow, co jest wynikiem olbrzymich probleméw z zakupem
okreslonego / jednorodnego rodzaju wsadu.

Firmy poswiecajg dodatkowy czas i pienigdze aby zapewni¢ dostawy wsadu,
ktéry nie tylko zapewni im pozgdane parametry papieru, ale tez zredukuje
wahania jakosci papieru do minimum. Jesli substancje lepkie dotrg do maszyny
papierniczej, to bedziemy mieli problem z wymuszonymi postojami — na mycie
odziezy maszynowej, dodatkowe wymiany skrobakéw (takze krepujgcych),
mycie watkow prowadzgcych, ramy itp. Zta jakos¢ widkien bedzie powodowac
zwiekszony ,odpad” produktu koncowego i ilos¢ defektow, co w efekcie
spowoduje spadek produkcji catego zaktadu. Ze wzgledu na niedostateczne
wiasciwosci wytrzymatosciowe zaktady muszg produkowac papiery w gérnych
granicach gramatur.

Rozwigzaniem moze by¢ system dyspersji gorgcej KRIMA (HDS), ktory jest

pojedynczym systemem, a osigga takie rezultaty jak przebudowa catego
systemu przygotowania masy.



KRIMA HDS

Papier jest produktem ktory uzywamy codziennie. Ze wzgledu na ciggte zmiany
cen surowcow i energii, bardzo wazne jest posiadanie pewnego ,nharzedzia”,
ktore pozwoli zapanowacC nad tymi zmianami. System goracej dyspersji
KRIMA jest jednym z najwazniejszych elementow wspotczesnych systemow
przygotowania masy, jest decydujgcy w przypadku utrzymania pozgdanych
parametréow jakosciowych. Celem procesu dyspersji jest rozproszenie
zanieczyszczen w papierze makulaturowym do niewidocznych rozmiarow.

Doswiadczenie zwigzane z ogromng iloscig zainstalowanych urzadzen,
potwierdza, ze system dyspersji KRIMA zapewnia rozsgdny aspekt
ekonomiczny i osigga okres zwrotu w stosunkowo krotkim czasie.

KRIMA jest rozwigzaniem zapewniajagcym wydajnos¢, elastycznosé
i stabilne koszty uzytkowania przy zmiennej jakosci surowcow. System ma
mozliwos¢ pracy do 120°C, zapewnia najlepsze rezultaty ze wszystkimi
rozpraszalnymi zanieczyszczeniami, jest takze najbardziej elastycznym
systemem dyspersiji.
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Rys 1. Budowa systemu KRIMA HDS



ZANIECZYSZCZENIA | PLAMKI

Ze wzgledu na wysokg temperature, stezenie powyzej 30% i budowe systemu
KRIMA, redukcja zanieczyszczen bedzie bardzo wysoka. Standardowa
wartos¢ miesci sie w zakresie 85-95%, zaleznie od jakos$ci wsadu
i wczesniejszych etapdw obrobki. Widkna i zanieczyszczenia sg podgrzewane
do takiego stopnia, ze stajg sie miekkie i elastyczne. Taki stan zapewnia
zwiekszenie mozliwosci ich rozproszenia bez uszkadzania, skracania wtokien,
a co za tym idzie bez zwiekszania smarnosci. Dyspersja zabrudzen i plamek
jest mozliwa dzieki tarciu pomiedzy wibknami oraz pomiedzy wiéknami a tarczg
dyspergatora. System KRIMA zapewnia rownomierne podgrzanie masy,
a co za tym idzie gwarantuje stabilnos¢ i wydajnos¢ systemu.
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BAKTERIE | GRZYBY

Czas przebywania masy w systemie KRIMA, wysoka temperatura i stezenie
powyzej 30% zapewnia redukcje bakterii oraz grzybow. Osiagamy wyniki na
poziomie redukcji o 99%, co drastycznie zmniejsza zapotrzebowanie na
biocydy.

zawér spustowy wylot

Fot.3. Dyspergator dla stezenia wylotowego Fot.4 .Dyspergator dla stezenia wylotowego
3-15% 25-35%

SUBSTANCJE LEPKIE

Wysoka temperatura (do 120°C) odgrywa znaczgcg role w rozpraszaniu
substanciji lepkich. Dodatkowo dzieki konstrukcji systemu KRIMA i stezeniu
powyzej 30%, osiggamy niezrownang redukcje aktywnosci substancji
lepkich. Substancje lepkie sg podgrzewane do punktu w ktérym stajg sie
miekkie i mogg zosta¢ rozproszone na duzej powierzchni widkien.
Roéwnomierne podgrzanie masy, tarcie pomiedzy wiéknami oraz tarcie o ptyte
dyspergatora sg decydujgce dla osiggniecia maksymalnego efektu i wydajnosci.



Po przejsciu przez strefe tarcz, masa jest rozcienczana i chtodzona, zapewnia
to ustabilizowanie substancji lepkich w nielepkiej formie. Pdzniejsze zmiany
temperatury nie spowodujg juz powrotu do postaci ,lepkiej” i zanieczyszczenia
te opuszczg system wraz z papierem, nie osadzajgc sie na odziezy, watkach,
skrobakach i maszynie.

Zastosowanie sytemu KRIMA prowadzi do zwiekszenia wydajnosci przez
zmniejszenie odpadu oraz nie produkowanie frakcji drobnej, dodatkowo
zmniejsza sie zapotrzebowanie na dodatki chemiczne, ktore kontrolujg
substancje lepkie, srodki do mycia chemicznego i koszty samych postojéw.

ENERGIA

Obecnie panuje btedne przekonanie, ze system dyspersji zuzywa duzo energii.
To stwierdzenie, moze by¢ prawdziwe dla niektorych technologii, ale nie dla
systemu KRIMA HDS. W systemie KRIMA sg 2 czynniki energetyczne: para
i energia elektryczna. Jak juz zostato wspomniane energia elektryczna uzyta
przez system KRIMA jest rekompensowana przez zmniejszenie
zapotrzebowania na mtynach i rozbijaczach peczkéw. Co do pary, bardzo
wazne jest umiejscowienie systemu dyspersji — na samym konhcu przygotowania
masy i zapewnieniu minimalnego czasu przechowywania. Rownomiernie
podgrzana masa zapewni polepszenie odwadniania na MP, co nastepnie
przetozy sie na oszczednosci podczas procesu suszenia. Nie mozna tez
zapomnie¢, ze sam cykl podgrzewania w systemie KRIMA odbywa sie
w catkowitym ,zamknieciu”, dzieki czemu jest on znacznie bardziej
efektywny niz podgrzewanie w kadzi czy na ostonach.

FORMOWANIE

Jest ogdlnie wiadomym, Zze peczki witokien nie rozdzielone w systemie
przygotowania masy powodujg niejednorodne formowanie, co z Kkolei
przyczynia sie do obnizenia wytrzymatosci papieru, zwtaszcza przy niskich
gramaturach. Zdolno$¢ usuwania peczkow systemu KRIMA jest najlepiej
widoczna w systemie przetwarzania braku z papierow wodoutrwalonych
i powlekanych.



PRZETWARZANIE BRAKU

Przetwarzanie papieréw wodoutrwalonych i powlekanych zazwyczaj wigze sie
z uzyciem srodkéw chemicznych i pary, co z kolei wigze sie z wptywem na
srodowisko i zapotrzebowanie energetyczne. Jesli system KRIMA jest
zainstalowany w koncowej fazie przygotowania masy, brak witasny podany do
tego systemu zapewni usuniecie dodatkowych srodkéw chemicznych. System
zapewnia catkowite usuniecie peczkdw co pozwala na ponowne uzycie
masy i osiagniecie najwyzszych parametréw jakosciowych.

Fot. 5. Formowanie papieru z braku wodo utrwalonego — bez systemu KRIMA / po systemie KRIMA



WLASCIWOSCI FIZYCZNE

System KRIMA dzieki wysokiej temperaturze i stezeniu, zapewnia zwiekszenie
elastycznosci samych widkien, a tarcie pomiedzy wibknami oraz tarcie o tarcze
dyspergatora zapewnia kontrolowany wzrost fibrylacji wtdkien, dzieki czemu
uzyskujemy wzrost wytrzymatosci papieru bez powstawania frakcji drobne;j.

W systemach przemystowych zaobserwowano nastepujgce przyrosty: +40%
wydtuzenie, +60% opér przedarcia, +20% opor rozdarcia. Zapotrzebowanie
energetyczne dla uzyskania powyzszych wynikow jest bardzo niskie,
dyspergator potrzebuje ok. 35-40 kWh/Mt. Taka energia moze zostac
z tatwoscig zaoszczedzona na etapie niskostezeniowego mielenia.

Papiernie wiedzg, ze z systemem KRIMA moga zrekompensowacé nizsza
jakos¢é wsadu widknistego i zapewni¢ stabilng produkcje przy nizszych
kosztach zakupu surowca.

Fot. 5. System KRIMA do 500 t/24h



KORZYSCI

Zastosowanie systemu KRIMA HDS generuje oszczednosci i poprawia
parametry w ponizszych obszarach:

e redukcja kosztow zakupu surowcow

¢ redukcja kosztéw srodkéw chemicznych (dzieki efektywnemu bieleniu)

e wydajnosc¢ - nie ma odpadu z dyspergatora, brak strat masy

e brak problemdéw ruchowych spowodowanych przez substancje lepkie

e brak bakterii i grzybéw w masie

¢ redukcja obcigzenia na mtynach ze wzgledu na rozwiniecie fibrylaciji
w dyspergatorze

e zwiekszona produkcja na MP (dzieki stabilnosci produkciji)

e poprawa biatosci i ogolnej jakosci papieru
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Fot. 7. Poréwnanie prébek na wlocie - po dyspergatorze i po dyspergowaniu ze srodkiem bielgcym
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